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前言  

水平衡测试是对用水单元和用水系统的水量进行系统地测试、统

计、分析得出水量平衡关系的过程。通过水平衡测试能够全面了解用

水单位管网状况，各部位（单元）用水现状，测定水量变化数据，绘

制水量平衡图，分析用水合理性，并寻找出合理的节水改进措施，达

到提高用水效率、节约用水的目的。 

广东豪美新材股份有限公司（原广东豪美铝业有限公司，以下简

称“豪美新材”）坐落于清远市高新技术产业开发区泰基工业城内，

是一家集专业研发、制造、销售于一体的国内大型铝型材制造商。多

年来，豪美新材一直致力于向产业链上下游拓展，追求高技术集成、

高品牌价值和高产品附加值，已成功由一家传统铝制品企业，转型为

一家从事铝合金节能系统门窗以及汽车轻量化材料技术创新和产业

化应用的国家重点高新技术企业。所生产的“豪美”牌铝型材已广泛应

用在国内外众多知名建筑物及轨道交通、机电机械、电子电器等领域。 

公司占地面积 570 亩，形成了从熔铸、模具设计与制造、挤压、

喷涂到深加工完整的铝型材产业链；其中公司的特种型材项目现已被

列为国家发改委重点产业振兴支持项目。公司还聘请了国内外多名专

家、行业权威教授进行科技创新，研发新产品，通过了“国家实验室

认可（CNAS）”，并被认定为“国家认定企业技术中心”；2012 年度

由中国有色金属加工工业协会组织的“中国建筑铝型材行业二十强”

评选活动中，豪美新材进入前三强之列。 

豪美新材可生产各类建筑型材、工业型材和装饰型材、特殊合金
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牌号及特殊规格的铝型材产品。豪美新材已不局限于普通铝型材的生

产，重点打造高品质、环保节能铝型材；产品品种已逾万种，其中工

业型材广泛运用在通讯、LED、机械、汽车、电脑科技、船舶运输、

航空航天、地铁轨道及耐用消费品电器等多个行业和领域，建筑型材

也已使用在世界各地建筑物上，尤其是作为广州地标的 610 米高广州

新电视塔，独家使用豪美新材的铝型材产品。豪美新材生产的高、精、

尖铝型材获得了欧美等国市场的肯定，畅销美国、德国、加拿大、英

国、瑞士、新加坡、文莱、意大利等世界各地，出口量位于同行前列，

产品品质得到了客户和社会的认同。 

豪美新材现已成为经营实力雄厚、产品规格配套齐全、研发设施

完善及产品创新能力显著的大型企业，并在汽车轻量化产业领域独树

一帜，已自主研发出首台纯电动全铝车架，使传统车身重量减轻 40%，

实现高度节能产业化。公司信息化水平高、生产质量稳定、营销网络

和售后服务体系健全，正驶入高速发展的轨道，将跻身世界铝型材大

型企业阵列。豪美新材从市场需求出发，以高、精、尖新型型材为研

发主导，努力提高产品的档次，集精密模具制造、生产销售、技术研

发于一体，抓住市场机遇，不断成长，发展壮大，扩大国际交流与合

作，进一步提升企业在市场、品牌、产品、技术、网络、机制和观念

上的国际化水平，走民族企业国际名牌之路，创建具有国际竞争力的

百年企业。 

根据《广东省节约用水办法》、《关于印发清远市创建节水型城

市工作方案的通知》（清府办函〔2019〕70 号）和《关于进一步做
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好清远市节水型单位建设工作的通知》（清水法[2020]6 号）文件的

要求，为加快推进清远市节水型企业建设，进一步发挥节水型企业的

示范带头作用，豪美新材作为重点用水行业应开展节水型企业创建工

作，清远市水利局委托珠江水利委员会珠江水利科学研究院开展豪美

新材水平衡测试，为建成节水型企业做好基础工作。 



 

 4 

第一章 概述 

1.1 水平衡测试目的 

水平衡测试是加强用水科学管理，最大限度地节约用水和合理用水的

一项基础工作。它涉及到用水单位管理的各个方面，同时也表现出较强的

综合性、技术性。通过水平衡测试应达到以下目的： 

1、豪美新材作为重点耗水企业，通过水平衡测试分析用水现状，分析

节水潜力，推进豪美新材的节水技改、提高工业用水重复利用率，为建成

节水型企业提供基础数据。 

2、通过水平衡测试，了解企业各生产工序的用水情况，建立健全的用

水定额管理制度。 

3、通过水平衡测试，调查现有的用水设备和设施，对照标准，判断是

否仍在使用淘汰落后的高耗水设备、工艺。 

1.2 水平衡测试依据 

1.2.1 法律法规及管理制度 

《国务院关于实行最严格水资源管理制度的意见》（国发〔2012〕3

号）； 

《广东省节约用水办法》； 

《广东省县域节水型社会达标建设工作实施方案（2017-2020 年）》

（粤水资源〔2017〕29 号）； 

《广东省水利厅关于做好县域节水型社会达标建设工作的通知》（粤

水资源〔2018〕7 号）； 

《2016-2020 年清远市最严格水资源管理制度实施方案》； 

《关于印发清远市创建节水型城市工作方案的通知》（清府办函〔2019〕

70 号）； 

《关于进一步做好清远市节水型单位建设工作的通知》（清水法

[2020]6 号）； 
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《广东省水利厅关于进一步做好我省县域节水型社会达标建设工作的

通知》（粤水资源函[2018]1889 号）。 

1.2.2 标准规范 

《企业水平衡测试通则》（GB/T12452-2008）； 

《企业用水统计通则》（GB/T 26719-2011）； 

《节水型企业评价导则》（GB/T 7119-2018）； 

《用水单位水计量器具配备和管理通则》（GB 24789-2009）； 

《工业循环水冷却设计规范》（GB/T 50102-2014）； 

《工业循环冷却水处理设计规范》（GB 50050-2017）； 

《工业企业清洁生产审核技术导则》（GB/T 25973-2010）； 

《工业清洁生产审核指南编制通则》（GB/T 21453-2008）； 

《广东省用水定额》 (DB44/T1461-2014)。 

1.3 水平衡测试术语 

企业水平衡：以企业为考察对象的水量平衡，即该企业各用水单元或

系统的输入水量之和应等于输出水量之和。 

水平衡测试：对用水单元和用水系统的水量进行系统的测试、统计、

分析得出水量平衡关系的过程。 

用水定额：单位时间内，单位产品、单位面积或人均生活所用新水量

的规定额度。 

新水量：企业内用水单元或系统取自任何水源被该企业第一次利用的

水量。 

用水量：在确定的用水单元或系统内，使用的各种水量的总和，即新

水量和重复利用水量之和。 

循环水量：在确定的用水单元或系统内，生产过程中已用过的水，再

循环用于同一过程的水量。 

串联水量：在确定的用水单元或系统，生产过程中产生的或使用后的
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水量，再用于另一单元或系统的水量。 

回用水量：企业产生的排水，直接或经处理后再利用于某一用水单元

或系统的水量。 

重复利用水量：在确定的用水单元或系统内，使用的所有未经处理 和

经处理后重复使用的水量的总和，即循环水量、串联水量和回用水量的总

和。 

耗水量：在确定的用水单元或系统内，生产过程中进入产品、蒸发、

飞溅、携带及生活饮用等所消耗的水量。 

排水量：对于确定的用水单元或系统，完成生产过程和生产生活活动

之后，排出企业之外以及排出该单元进入污水系统的水量。 

漏失水量：企业供水及用水管网和用水设备漏失的水量。 

取水量：直接取自地表水、地下水和城镇供水工程以及从市场购得的

其他水或水的产品的总量。  

基本用水单元：基本用水单元是指由某个（类）末级取水水表之后所

有用水设施、设备或器具组成的集合体。例如：车间内的一条生产工序或

单台生产设备、车间内的卫生间、一栋（层）用水性质单一的办公楼等。 

用水单元：由一个或若干个基本用水单元，按照其物理结构或逻辑结

构组成的集合体。如：一个生产车间、若干栋宿舍楼等。 

1.4 水平衡测试组织机构 

1.4.1 测试单位 

珠江水利委员会珠江水利科学研究院 

1.4.2 水平衡测试领导小组 

在本项目实施过程中，豪美新材成立了水平衡测试领导小组，负责与

水平衡测试有关协调工作。领导小组组成见表 1-1。
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表 1-1  水平衡测试领导小组名单 

姓名 小组职务 

周春荣 组长 

何海岗 副组长 

杨银初 成员 

刘伟 成员 

陈术海 成员 

张贵华 成员 

唐善贵 成员 

罗永红 成员 

1.4.3 水平衡测试小组 

水平衡测试的具体工作由水平衡测试小组负责。水平衡测试小组由珠

江水利委员会珠江水利科学研究院技术人员组成。水平衡测试小组组成见

表 1-2。 

表 1-2 水平衡测试小组名单 

序号 成员 职务/职称 单位 职责 

1 蒋然 技术负责人 

珠江水利委

员会珠江水

利科学研究

院 

技术总负责 

2 雷列辉 组长 
全面负责测试工作，编

制报告 

3 郭伟 副组长 

现场测试总负责，数据

采集，统计和整理数据，

测试监督，编制报告 

4 潘永亮 组员 

现场测试，数据采集，

统计和整理数据，编制

报告 

5 余千 组员 

6 朱小平 组员 

7 黄鲲鹏 组员 
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1.5 水平衡测试安排 

1.5.1 测试范围 

本次水平衡测试范围包括豪美新材的输入新水量、循环水量、串

联 水量、回用水量、耗水量、排水量和漏失水量。 

1.5.2 测试时间 

本次水平衡测试分成三个时段： 

（1）测试用水设备水量：2020 年 10 月 7 日至 10 日； 

（2）测试漏水量：2020 年 10 月 4 日至 6 日； 

（3）测试常规用水量：2020 年 10 月 7 日至 10 日。 

1.5.3 测试开展情况 

本次水平衡测试分四个阶段进行。 

1、准备阶段： 

①组织落实：成立水平衡测试领导小组及测试小组； 

②技术落实：确定测试方案。 

2、实测阶段：对经常性用水设备、非经常性用水设备和管网等

的测漏。 

3、数据汇总阶段：将各个时段所获的数据进行整理和汇总。 

4、分析阶段：根据测试的数据进行分析、总结和评价，编制测

试报告。 

1.5.4 测试方法 

1、漏失水量的测定根据企业的生产特点，确定的测试方法有： 

（1）通过关闭水管阀门测定漏失水量。该法用于测定供水管网
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的漏失水量； 

（2）通过对同一单元的进水、出水和耗水进行测定，通过计算

得出漏失水量。该法用于测定单个车间的漏失水量； 

（3）对明显的漏水点进行直接测定漏水量。该法主要用于测定

水龙头等明显的漏水点的漏失水量。 

2、其它测定 

其他水量的测量方法见表 1-3。  

表 1-3 测试方法一览表 

序号 测试方法 测试仪器 测量水量种类 

1 读表法 生产现场各流量仪表 冷却塔补水量、各用水工序用水量 

2 容积法 秒表、烧杯、量筒 冷却塔补水量、各用水工序用水量 

3 超声波法 超声波流量计 水龙头水量 

4 流速仪法 流速仪 单台设备排水量（排水渠） 

从以上的分析见，在本次测试中所采用的方法既符合企业的实际

情况，又满足水平衡数据收集的需要。 
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第二章 企业基本情况 

2.1 公司概况 

2.1.1 基本情况 

豪美铝业坐落于广东清远高新技术产业开发区泰基工业城内，占地面

积约 570 亩，建筑总面积 18.75 万 m2，年设计生产铝合金型材 11 万吨，

拥有员工 1680 人，是一家集专业研发、制造、销售各种铝合金型材于一

体的专业化、集团化的高新技术企业。公司生产的最终产品是铝合金型材，

包括：铝合金建筑型材、铝合金工业型材。公司拥有国内先进、自动化程

度高的铝合金型材现代化生产基地，主要生产 6063，6063A，6005，6005A，

6061，6082，6351，6101，6016，7003 等合金。公司建筑铝型材产品可用

于：明框、隐框、半隐框幕墙系列推拉窗、平开窗、推拉门，平开门系列

固定门窗系列，节能隔热(断桥)门窗系列及异型材等。另外，公司还可生

产数十种合金牌号和特殊规格的高精度工业用铝合金型材，产品已延伸并

覆盖到电子工业、机械工业、矿山冶金、IT 产业以及能源和交通运输等多

个行业，产品畅销美国、德国、加拿大、意大利、瑞士、新加坡、文莱等

四十多个国家和地区。 

公司先后组建了广东省工程技术研究开发中心、广东省企业技术中心，

国家认定企业技术中心，并加入了广东省铝镁加工产学联盟，建立了广东

省产学研创新平台和广东省科技特派员工作站，拥有国家实验室认可

（CNAS）的检测中心。近三年公司先后承担省重大科技攻关项目 8 项、

市科技攻关项目 5 项；有 5 项科研成果通过了中国有色金属工业协会鉴定，

获得市科技进步奖 5 项，中国有色金属工业协会科技进步奖 2 项，申报专

利 61 项。公司是全国有色金属标准化技术委员会的成员单位，参与修订

标准 50 余次，参编 7 项国家标准和 9 项行业标准。 

企业文化 

●企业使命：让每一块铝更有价值，用品质捍卫尊严； 
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●企业愿景：做行业内最具竞争力的企业； 

●核心价值观：诚信、责任、专注、创新； 

●品质观：用品质提升价值，用品质捍卫尊严； 

●服务观：超越客户期望，帮助客户成功。 

企业发展简史 

●1990 年，广东豪美铝业在广东省佛山市南海大沥建厂，命名为“大沥

豪美铝材厂”； 

●1991 年，4.5MN 小挤压机 1 台，配套熔铸设备及小型氧化生产线 1

条； 

●1993 年，新增 2 台 10MN 挤压机，年产量约 5000 吨； 

●1995 年，收购佛山市沥东东联不锈钢铝型材厂，新增 2 台挤压机和

1 条氧化着色生产线； 

●1996 年，1.5 万吨产能的氧化新生产线投入使用，同时新增 2 台挤压

机，挤压机数量达到 7 台； 

●1997 年，新设计的熔铸车间建成投产，新增 6MN、13.5MN 挤压机

各 1 台，挤压机总数达到 9 台，同年荣获“广东省民营企业质量工作先进

单位”称号； 

●1998 年，更名为“广东豪美铝材厂”，同年荣获英国“UKAS 认证”及“采

用国际标准认可证书”； 

●1999 年，6000 吨产能的彩色粉末喷涂生产线建成投产，同年荣获中

国建设部颁发的“建筑铝合金门窗与幕墙型材科研设计基地、定点生产企

业”及“产品推荐证书”，并荣获“广东省优质产品”称号； 

●2000 年，第 1 个出口货柜抵达新加坡，同年电泳生产线建成； 

●2001 年，更名为“广东豪美铝业有限公司”； 

●2002 年，荣获“佛山市质量优胜企业”称号及方圆标志委员会颁发的

“铝合金建筑型材产品质量认证证书”； 
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●2003 年，首批荣获“国家免检产品”称号； 

●2004 年，荣获“中国市场产品质量拥护满意品质信誉第一品牌”称号； 

●2005 年，清远生产基地建成投产，年产能达 11 万吨，同年再次荣获

“采用国际标准产品认可证书”和方圆标志“质量管理体系认证证书”； 

●2006 年，再次荣获“产品质量免检证书”，并荣获“1996—2006 年全

国质量检验稳定合格产品”荣誉称号，同年被认定为“广东省高新技术企业”； 

●2007 年，荣获“产品节能认证证书”、“采用国际标准化产品标志证书”、

方圆标志“粉末喷涂型材”、“氟碳喷涂型材”、“隔热型材”、“阳级氧化着色

型材”等产品认证证书和方圆标志“管理体系认证证书”，并荣获“连续六年

受合同重信用企业”和“广东省名牌产品”荣誉称号； 

●2008 年，荣获“广东省著名商标”荣誉称号； 

●2009 年，通过欧盟“Qualicoat 质量体系认证”和“中国节能产品认证”； 

●2010 年，荣获中国中小企业节发布的最高奖项“2010 年中国中小企

业十大创新成长之星”奖和“中国中小企业创新 100 强”称号，且“全自动带

飞锯双牵引机的研发”项目获“中国有色金属工业协会科技进步二等奖”，检

测中心通过“国家实验室（CNAS）认可”； 

●2011 年，再次荣获“广东省著名商标”荣誉称号，检测中心通过“国家

实验室（CNAS）认可”，被中华建筑报社评为“中国建筑行业最具影响力

门窗型材十佳品牌”，再次获得“广东省民营科技型企业认定证书”，获“广

东省中小企业创新产业化示范基地”； 

●2012 年，公司更名为广东豪美铝业股份有限公司。获得国家级企业

技术中心认定，获得中国有色金属工业协会评定的“中国建筑铝型材二十

强企业”前三位，获得“国家火炬计划高新技术企业”，获得中国有色金属工

业协会科技进步一等奖 1 项，清远市 2012 年科技进步二等奖 2 项； 

●2013 年，荣获“广东省直通车服务重点企业”、“广东省最具核心竞争

力企业”；再次认定为“国家高新技术企业”； 
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●2014 年，荣获“门窗幕墙铝型材十佳品牌”、“全国有色金属标准化技

术委员会标准优秀奖一等奖”、“可持续发展优秀企业奖”、“詹天佑奖” ，

“广东省知识产权示范企业”，获得中国有色金属工业协会科技进步二等

奖 1 项； 

●2015 年，获得广东省科技进步一等奖 1 项、三等奖 1 项。 

2.1.2 组织结构 

公司现有员工 1616 人，其中大专及以上学历 233 人，占职工总数的

14%，副高职称 1 人，中级职称 14 人，初级职称 46 人，公司制定了《员

工培训制度》、《品质管理办法》、《绩效奖金管理办法》、《企业节能

奖惩制度》、《提案改善管理办法》、《废水处理操作规程》、《污染物

应急预案》、《环境违章及纠正预防措施控制程序》、《应急准备与响应

处理程序》等完善的管理制度，每台机器设备均制定了操作规程。 

公司管理实行董事会领导下的经理负责制，下设人事行政部、生产部、

制造中心、技术中心、采购部、财务部等，公司内部的组织架构适应公司

研发、生产和销售的需要。公司的组织架构如图 2-1。 
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                                           图 2- 1 公司组织架构图 

广东豪美铝业股份有限公司（豪美股份）

2016下半年度组织架构图
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豪美新材主要部门和车间的职责和功能详见表 2-1。 

表 2-1  主要部门和车间功能情况 

序号 部门/车间 各部门职能 

1 营销中心 分管国际营销部、客户支持部、售后服务和品牌推广等 

2 信息技术部 负责公司信息化系统开发、维护 

3 技术中心 技术研究和开发机构 

4 基建工程部 负责公司项目基建 

5 采购部 负责公司原辅材料采购 

6 公司办公室 负责公司发展战略、公共关系、企业文化事务 

7 战略投资部 负责公司投资项目 

8 企管中心 负责公司综合管理、体系建立、安全、法务、审计、信息技术 

9 财务部 分管公司综合管理部、资金管理部、会计管理部和总账核算部 

10 人力行政部 分管公司行政部、人力资源部和车队 

11 工业工程部 全面统筹提升公司整体生产经营和管理改善提升 

12 品管管理部 分管公司体系、品质、检验工作 

13 门窗产品研究院 全面负责公司门窗产品开发与检验 

14 贝克洛公司 子公司，主营系统门窗 

15 科建公司 子公司，主营节能门窗、工程设计、安装施工 

16 汽车轻量化公司 子公司，主营汽车型材、部件 

17 制造中心 负责管理公司各生产部门 

制造 

中心 

模具部 负责公司模具设计和模具制造 

汽车型材产品部 负责汽车型材产品前端开发试制工作 

安环部 负责公司安全生产、节能减排、污水处理、废气处理相关事宜 

技术工艺部 负责设计图纸工艺分析、编制工艺文件、工艺完善相关事宜 

设备工程部 负责公司设备管理、计量管理和能源管理 

质检科部 负责生产产品检验 

生产部 负责公司主要生产部门 

生产

部 

PMC 负责投产计划、生产计划制定及计划体系完善 

熔铸车间 负责公司熔铸工序，生产铝合金圆铸锭半成品 

挤压车间 负责公司挤压工序，生产铝合金基材半成品 

氧化车间 负责公司氧化工序，生产铝合金氧化型材半成品 

喷涂车间 负责公司喷涂工序，生产铝合金喷涂型材半成品 

包装车间 负责成品包装 

深加工车间 负责产品的深加工处理 

物控科 负责公司原料物控和成品物控 

坯料科 负责公司坯料管理 

成品仓 负责公司成品入仓统计及管理 

原材料仓 负责公司原材料入仓统计及管理 

 



 

16 

 

2.1.3 地理位置 

豪美新材位于广东省清远市龙塘镇银盏泰基工业城（N23°33′49.73″，

E113°07′36.44″）内，约 570 亩，建筑总面积 18.75 万 m2，距广州市约 70 公

里，交通便利。豪美新材的具体位置详见图 2-2。豪美新材的厂区附近区域

情况见图 2-3。 

 

 

图 2-2  公司地理位置 
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图 2-3  公司厂区周边情况 

2.1.4 厂区布置 

豪美新材位于广东清远高新技术产业开发区泰基工业城内，占地面积

570 亩，建筑总面积 18.75 万 m2。厂区包括办公区、生活区、主要生产区及

辅助生产区，豪美新材平面布置图见图 2-4。 
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图 2-4  豪美新材平面布置图 
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2.1.5 已采用的节水措施 

豪美新材总结了过去的节水经验，借鉴先进经验，在工厂建设和运行过

程中，采取了一系列节水措施，主要包括： 

（1）车间的洗手盆都采用节水式水龙头； 

（2）卫生间采用节水式水龙头和冲水器； 

（3）加强熔铸车间 3#均质炉的冷却水池维护，实施污水处理站中水回

收再利用，改造立式喷涂循环用水。 

2.1.6 用水管理现状 

为严格执行水务主管部门的用水管理要求，加强单位用水指标考核，增

强用水单元合理、高效用水意识，豪美新材根据《中华人民共和国水法》、

《广东省水利厅关于做好县域节水型社会达标建设工作的通知》等规定和要

求，为做好节约用水，节能降耗，根据公司实际情况，成立节水领导小组，

制定《供水用水管理规定》、《计划用水管理规定制度》、《节水工作会议

制度》、《节水工作计划》、《节水管理岗位责任制度》、《节水设备运行

管理制度》、《节约用水管理规定制度》、《用水定额管理规定制度》、《用

水计量管理规定制度》、《用水奖罚管理规定制度》、《用水设备、器具、

管道定期检修制度》等各项用水、节水管理制度。 

2.2 企业取水情况 

2.2.1 水源 

豪美新材的水源为市政自来水，由清远市龙泉供水有限公司的自来水管

网供给。 

 



 

 

2.2.2 取水和供水 

豪美新材取水位置见图 2-5，水计量包括生产用水和生活用水。 

 

图 2-5 取水位置图



 

 

 

图 2-6 用水计量图（水表）



 

 

 

图 2-7 自来水管路及水表布置图 



 

 

取水水源点共 6 个，各取水点的情况见表 2-2。 

表 2-2  取水水源情况 

 

序号 水源 取水管径 用途 

1 市政自来水 DN200 办公室生活用水 

2 市政自来水 DN200 宿舍、饭堂生活用水、卧式喷涂用水 

3 市政自来水 DN200 生产用水 

4 市政自来水 DN200 生产用水 

5 市政自来水 DN200 生产用水 

6 市政自来水 DN200 生产用水 
 

测试期间，取水点正常使用，生产、生活取水点计量仪表正常运行，

企业生产运作正常。 

2.3 水计量器具配备情况 

 

根据豪美新材的实际情况，水计量分级情况如下。 

（1）一级水表计量范围：主要是市政自来水，涵盖生产和生活用水

计量。 

（2）二级水表计量范围：各车间及厂区生产用水、生活用水的计量，

包括办公大楼、饭堂、集体宿舍等。 

（3）三级水表计量范围：根据《用水单位水计量器具配备和管理通

则》（GB24789-2009）的说明，对于集中管理用水设备的用水单元，如

果用水单元已配备了水计量器具，用水单元中的主要用水设备可以不再

单独配备水计量器具，豪美新材则属于此种情况，因此不再赘述三级计

量问题。豪美新材的水计量器均具有出厂合格证，精度不低于±2.5%，配

备情况见表 2-3。 

 

 



 

 

表 2-3  水计量器具配备情况 

 

序号 所在位置 水表编号 水表状态 水表级别 用水范围 用水种类 

1 出货大门西边 A0799 完好 1 级表 办公楼用水 自来水 

2 出货大门西边 A0904 完好 1 级表 生产用水 自来水 

3 出货大门东边 A0801 完好 1 级表 生产用水 自来水 

4 出货大门东边 A0800 完好 1 级表 生产用水 自来水 

5 出货大门东边 A0798 完好 1 级表 生产用水 自来水 

6 出货大门东边 A0802 完好 1 级表 生产用水 自来水 

7 

生活区 

J172 完好 2 级表 宿舍用水 自来水 

8 J173 完好 2 级表 饭堂用水 自来水 

9 2-1 完好 2 级表 研发楼洗手间 自来水 

10 J170 完好 2 级表 生活其他用水 自来水 

11 卧式喷涂车间 J171 完好 2 级表 卧式喷涂 自来水 

12 

挤压一车间 

H123 完好 2 级表 1 号机 自来水 

13 H124 完好 2 级表 2 号机 自来水 

14 H136 完好 2 级表 3 号机 自来水 

15 H137 完好 2 级表 4 号机 自来水 

16 H125 完好 2 级表 5 号机 自来水 



 

 

序号 所在位置 水表编号 水表状态 水表级别 用水范围 用水种类 

17 

挤压一车间 

H138 完好 2 级表 6 号机 自来水 

18 H121 完好 2 级表 7 号机 自来水 

19 H129 完好 2 级表 7#机空压机冷却水 自来水 

20 H135 完好 2 级表 挤压一车间时效炉 自来水 

21 

喷涂车间 

J121 完好 2 级表 表一卧式 1#线 自来水 

22 J122 完好 2 级表 表二卧式 1#线 自来水 

23 J125 完好 2 级表 表四立式 1#线 自来水 

24 J126 完好 2 级表 表五立式 1#线 自来水 

25 

26 
J127 完好 2 级表 表六立式 2#线 自来水 

26 J129 完好 2 级表 纯水系统用水 自来水 

27 J132 完好 2 级表 立式二线前处理水洗 1 槽 自来水 

28 J133 完好 2 级表 立式二线前处理水洗 2 槽 自来水 

29 J131 完好 2 级表 立式喷涂空压机 自来水 

30 J134 完好 2 级表 立式 3#线 自来水 

31 J144 完好 2 级表 养猪场、厕所 自来水 

32 J141 完好 2 级表 卧式喷涂车间总表 自来水 

33 J142 完好 2 级表 新铬化线总表 自来水 

34 
污水厂 

J143 完好 2 级表 废水处理 自来水 

35 J145 完好 2 级表 污水压渣 自来水 

36 模具车间 J158 完好 2 级表 模具车间 自来水 

37 熔铸车间 J130 完好 2 级表 熔铸车间新表（PVC 管） 自来水 



 

 

序号 所在位置 水表编号 水表状态 水表级别 用水范围 用水种类 

38 公寓楼 J128 完好 2 级表 公寓楼热水表 自来水 

39 

挤压三厂 

K101 完好 2 级表 生产总表 自来水 

40 K104 完好 2 级表 立式喷涂 4 线 自来水 

41 K105 完好 2 级表 立式喷涂 5 线 自来水 

42 K106 完好 2 级表 纯水系统用水 自来水 

43 

挤压二厂 

H126 完好 2 级表 9#机表 自来水 

44 H127 完好 2 级表 10#机表 自来水 

45 H122 完好 2 级表 一车间冷却塔水表一 自来水 

46 H120 完好 2 级表 8#机处空压机冷却水 自来水 

47 H130 完好 2 级表 挤压一车间洗手间 自来水 

48 旧模具车间 H183 完好 2 级表 旧模具车间 自来水 

49 熔铸车间 J185 完好 2 级表 熔铸车间 自来水 

50 
煲模车间 

H182 完好 2 级表 模具清洗 自来水 

51 H184 完好 2 级表 煲模用水表一 自来水 

52 宿舍 J184 完好 2 级表 宿舍楼热水炉 自来水 

53 

挤压三车间 

H161 完好 2 级表 三车间冷却系统 自来水 

54 H163 完好 2 级表 13#机用水 自来水 

55 H165 完好 2 级表 15#机用水 自来水 

56 H162 完好 2 级表 车间用水 自来水 

57 H164 完好 2 级表 挤压三车间洗手间 自来水 

58 H166 完好 2 级表 挤压三车间空压机 自来水 



 

 

序号 所在位置 水表编号 水表状态 水表级别 用水范围 用水种类 

59 氧化车间 J168 完好 2 级表 氧化车间 自来水 

60 发电机房 J156 完好 2 级表 热处理(发电机房内表) 自来水 

61 

挤压四车间 

H130 完好 2 级表 22#、23#机 自来水 

62 H131 完好 2 级表 12#机 自来水 

63 H133 完好 2 级表 挤压四车间洗手间 自来水 
 

 

 



 

 

2.3.1 水计量器具配备率要求 

根据《用水单位水计量器具配备和管理通则》（GB 24789-2009），

要求用水单位水、次级用水单位水和主要用水设备（用水系统）的水计

量器具配备率达到一定的标准。 

2.3.2 水表配备率计算 

根据《用水单位水计量器具配备和管理通则》（GB 24789-2009）要

求，结合豪美新材的水表配备情况，水计量配备率见表 2-4。 
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表 2-4 用水计量器具配置情况 

水表级别 

水计量器具配备 水计量 
水表完好

率 应配水表

数（个） 

已配水表

数（个） 

水表配备

率（%） 

配备率要

求 

应计量水

量（m³/d） 

已计量水

量（m³/d） 

水计量率 

（%） 

计量率要

求 

用水单位 6 6 100 100 3403 3403 100 100 100 

次级用水

单位 
57 57 100 ≥95 3403 3396 99.8 ≥95 100 

主要用水

设备 
64 64 100 ≥80 - - - ≥85 - 

配备率=实装表数/应装表数*100% 

总配备率=总装表数/总应装表数*100% 

次级用水单位水计量率=二级表水量之和/一级表水量之和*100% 

从上表可得，豪美新材的水计量器具配备率和水计量率均满足《用水单位水计量器具配备和管理通则》（GB 

24789-2009）要求。
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第三章 企业用水情况 

3.1 用水分类 

在豪美新材厂区内的用水可分为： 

1、主要生产系统用水包括熔铸车间、挤压车间、氧化车间、喷淋车

间、辅助生产用水等； 

2、生活用水包括办公楼、宿舍、饭堂等。 

3.2 用水系统和设备 

3.2.1 用水系统 

根据豪美新材的用水特点，可分成 2 个用水系统，分别是：生产用

水系统和生活用水系统（即附属生产用水系统）。 

1.生产用水系统  

生产用水系统由熔铸车间、挤压车间、氧化车间、喷淋车间等组成，

生产用水系统的进水为自来水，输出水处理达到相关标准后排放。生产

用水系统见图 3-1。 

 

图 3-1  生产用水系统示意图 
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2.生活用水系统 

生活用水系统由饭堂、办公楼、宿舍各级用水单元等组成，生活用

水系统的进水为自来水，输出水为生活污水，经污水处理系统处理净化

后达标排放。生活用水系统见图 3-2。 

 
 

图 3-2  生活用水系统示意图 

3.2.2 主要用水设备 

豪美新材的用水设备较多，分布在各个车间，详见表 3-1。 

表 3-1  主要用水设备汇总表 

序

号 
设备名称 型号规格 

数

量 

单台功率

（kW） 
使用部门 

1 熔铸炉 方形 20t 4 50 熔铸车间 

2 静置炉 方形 20t 2 10 熔铸车间 

3 均质炉 燃气 35t 3 200 熔铸车间 

4 抄灰炉 JL-LHJ80 2 22 熔铸车间 

5 挤压机 600t 2 80 挤压车间 
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序

号 
设备名称 型号规格 

数

量 

单台功率

（kW） 
使用部门 

6 1000t 1 125 挤压车间 

7 1250t 4 150 挤压车间 

8 1400t 4 180 挤压车间 

9 1650t 2 200 挤压车间 

10 2500t 2 300 挤压车间 

11 3600t 1 550 挤压车间 

12 4000t 1 600 挤压车间 

13 
热剪切棒炉 

（多棒炉） 
φ130—φ320 16 47.5 挤压车间 

14 
热剪切棒炉 

（单棒炉） 
φ320 6 58 挤压车间 

15 双牵引机 150—450KG 15 80 挤压车间 

16 时效炉 10t 4 30 挤压车间 

17 冷床系统 LC50×30 22 20 挤压车间 

18 氧化生产线 卧式氧化线 2 4000 氧化车间 

19 电泳生产线 卧式 2 1000 氧化车间 

20 氧化冰机 
美的螺杆式

MD- 160 
3 160 氧化车间 

21 氧化冰机 日立离心 L300 2 300 氧化车间 

22 氧化硅机 
脉冲氧化电源
10K/15KA-1 

23 300 氧化车间 

23 氧化硅机 20000A 硅机 5 460 氧化车间 

24 导热油炉 YY(Q)W1400-Q 1 80 氧化车间 

25 固化炉 卧式/立式 5 1000 
氧化车间 

喷涂车间 

26 喷涂生产线 立式 2 300 喷涂车间 
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序

号 
设备名称 型号规格 

数

量 

单台功率

（kW） 
使用部门 

27 喷涂生产线 卧式 3 300 喷涂车间 

28 线切割 DK7725D 12 15 模具车间 

29 立式加工中心 汉川 XH715D/II 6 15 模具车间 

30 

冷却塔 

F2BH-3×100 8 7.5 各部门 

31 100T/H 9 7.5 各部门 

32     

33 空气压缩机 GA75P-8 12 75 各车间 

34 生活废水处理设施 171t/d 1 30 公司 

35 生产废水处理设施 1000t/d 1 100 公司 
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第四章 企业用水情况统计 

4.1 投产以来用水情况 

4.1.1 总用水量的情况 

2017~2019 年，豪美新材严格执行清远市水利局审批的年度用水计

划，强化用水管理，没有发生超计划用水情况，近三年总取水情况见表 

4-1。 

表 4-1  近三年取水统计表 

 

年份 实际取水量（万 m3） 计划取水量（万 m3） 

2017 104.4796 105 

2018 108.9616 110 

2019 114.7197 115 

4.1.2 单位产品用水量的变化 

豪美新材近三年单位产品取水量以 5.5%、5.3%的递减率逐年递减，

且均低于相应的用水定额标准（《广东省用水定额》中第 326 项中的铝

（异）型材制品标准）。主要产品产量和单位产品取水量见表 4-2，单位

产品取水量变化过程见图 4-1。 

表 4-2  近三年主要产品产量和单位产品取水量 

产品

类别 
项目 单位 2017 年 2018 年 2019 年 

广东省用水定

额 DB44/T1461

—2014 

铝型

材制

品 

自来水 m3 847543 893798 864667 - 

产量 t 110935 123858 126411 - 

单位产品取水量 m3/t 7.64 7.21 6.84 8.0 
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图 4-1  近三年单位产品取水量的变化 

4.2 测试期间企业用水情况统计表 

表 4-3  企业生产情况统计表 

产品类别 项目 单位 测试阶段 

广东省用水定

额 DB44/T1461

—2014 

铝型材制品 

自来水 m3 9195 - 

产量 t 1386 - 

单位产品取水量 m3/t 6.63 8.0 
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第五章 企业水平衡测试汇总 

5.1 用水单元水平衡测试表及用水计算说明 

总表和用水单元的水量实测数据见表 5-1，根据水量实测数据汇总了豪美新材用水单元水平衡测试数据（日平均水

量）见表 5-2。 

表 5-1  水表读数统计记录表 

水表 

级别 
水表编号 水表名称 

10 月 7 日 10 月 8 日 10 月 9 日 10 月 10 日 

时间 读数 时间 读数 时间 读数 时间 读数 

一级 A0799 总表一 07:00 77400 07:00 77505 07:00 77598 07:00 77704 

一级 A0904 总表二 07:00 518030 07:00 518295 07:00 518555 07:00 518815 

二级 J191 一栋宿舍 07:10 3 07:12 3 07:10 3 07:10 4 

二级 J192 二栋宿舍 07:13 50 07:15 53 07:13 57 07:13 60 

二级 J193 三栋宿舍 07:15 33 07:18 35 07:15 38 07:15 41 

二级 J194 四栋宿舍 07:18 869 07:22 920 07:18 973 07:18 1025 

二级 J195 五栋宿舍 07:22 224 07:25 239 07:22 254 07:22 268 
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水表 

级别 
水表编号 水表名称 

10 月 7 日 10 月 8 日 10 月 9 日 10 月 10 日 

时间 读数 时间 读数 时间 读数 时间 读数 

二级 J196 六栋宿舍 07:25 130 07:29 137 07:25 145 07:25 153 

二级 J197 大饭堂 07:30 51816 07:33 51937 07:30 52055 07:30 52176 

二级 J171 卧式喷涂 07:33 225290 07:35 225351 07:33 225408 07:33 225465 

一级 A0801 总表三 07:03 305229 07:05 306884 07:05 308534 07:05 310194 

二级 H123 1 号机 07:15 1832 07:15 1832 07:15 1832 07:15 1833 

二级 H124 2 号机 07:18 22453 07:18 22491 07:18 22533 07:18 22573 

二级 H136 3 号机 07:20 1887 07:20 1888 07:20 1890 07:20 1891 

二级 H137 4 号机 07:24 545 07:24 545 07:24 545 07:24 546 

二级 H125 5 号机 07:28 1859 07:28 1861 07:28 1862 07:28 1863 

二级 H138 6 号机 07:32 12333 07:32 12338 07:32 12341 07:32 12346 

二级 H121 7 号机 07:35 32638 07:35 32645 07:35 32653 07:35 32661 
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水表 

级别 
水表编号 水表名称 

10 月 7 日 10 月 8 日 10 月 9 日 10 月 10 日 

时间 读数 时间 读数 时间 读数 时间 读数 

二级 H129 
7#机空压机冷却

水 
07:39 34910 07:39 34965 07:39 35018 07:39 35068 

二级 H135 
挤压一车间时效

炉 
07:43 2610 07:43 2610 07:43 2610 07:43 2610 

二级 J121 表一卧式 1#线 07:48 22266 07:48 22266 07:48 22266 07:48 22266 

二级 J122 表二卧式 1#线 07:52 4104 07:52 4104 07:52 4104 07:52 4104 

二级 J125 表四立式 1#线 07:55 188159 07:55 188160 07:55 188162 07:55 188163 

二级 J126 表五立式 1#线 07:59 109897 07:59 109897 07:59 109898 07:59 109898 

二级 J127 表六立式 2#线 08:02 378549 08:02 378609 08:02 378674 08:02 378740 

二级 J129 纯水系统用水 08:05 61140 08:05 61140 08:05 61140 08:05 61140 

二级 J132 
立式二线 

前处理水洗 1 槽 
08:12 106569 08:12 106664 08:12 106782 08:12 106894 

二级 J133 
立式二线 

前处理水洗 2 槽 
08:15 5936 08:15 5936 08:15 5936 08:15 5936 

二级 J131 立式喷涂空压机 08:18 6199 08:18 6199 08:18 6199 08:18 6199 
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水表 

级别 
水表编号 水表名称 

10 月 7 日 10 月 8 日 10 月 9 日 10 月 10 日 

时间 读数 时间 读数 时间 读数 时间 读数 

二级 J134 立式 3#线 08:22 230954 08:22 231399 08:22 231840 08:22 232284 

二级 J144 养猪场、厕所 08:26 38291 08:26 38296 08:26 38302 08:26 38309 

二级 J141 
卧式喷涂车间总

表 
08:29 617285 08:29 617400 08:29 617528 08:29 617654 

二级 J142 新铬化线总表 08:33 321106 08:33 321330 08:33 321556 08:33 321771 

二级 J143 废水处理 08:37 146881 08:37 146931 08:37 146979 08:37 147032 

二级 J145 污水压渣 08:42 61108 08:42 61136 08:42 61168 08:42 61199 

二级 J157 
挤压三厂工地保

安室出货仓 
08:45 21328 08:45 21328 08:45 21328 08:45 21328 

二级 J158 模具车间 08:50 383 08:50 383 08:50 383 08:50 384 

二级 J130 
熔铸车间新表

（PVC 管） 
08:54 223658 08:54 223668 08:54 223679 08:54 223691 

二级 J128 公寓楼热水表 08:59 53512 08:59 53532 08:59 53554 08:59 53575 

二级 K101 生产总表 09:05 139420 09:05 139746 09:05 140104 09:05 140462 
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水表 

级别 
水表编号 水表名称 

10 月 7 日 10 月 8 日 10 月 9 日 10 月 10 日 

时间 读数 时间 读数 时间 读数 时间 读数 

二级 K104 立式喷涂 4 线 09:09 20091 09:09 20141 09:09 20200 09:09 20262 

二级 K105 立式喷涂 5 线 09:13 6123 09:13 6201 09:13 6278 09:13 6359 

二级 K106 纯水系统用水 09:17 12766 09:17 12855 09:17 12950 09:17 13040 

一级 A0800 总表四 07:30 641232 07:30 641852 07:30 642480 07:30 643115 

二级 H126 9#机表 07:36 30387 07:36 30392 07:36 30395 07:36 30399 

二级 H127 10#机表 07:40 88742 07:40 88847 07:40 88957 07:40 89066 

二级 H122 
一车间冷却塔水

表一 
07:44 124024 07:44 124126 07:44 124225 07:44 124324 

二级 H120 
8#机处空压机冷

却水 
07:48 71881 07:48 71999 07:48 72113 07:48 72229 

二级 H130 
挤压一车间洗手

间 
07:52 29369 07:52 29387 07:52 29408 07:52 29428 

二级 H183 旧模具车间总表 07:58 1921 07:58 1921 07:58 1921 07:58 1921 

二级 J185 熔铸车间 08:03 62130 08:03 62365 08:03 62601 08:03 62835 
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水表 

级别 
水表编号 水表名称 

10 月 7 日 10 月 8 日 10 月 9 日 10 月 10 日 

时间 读数 时间 读数 时间 读数 时间 读数 

二级 H182 模具清洗 08:06 2911 08:06 2911 08:06 2911 08:06 2911 

二级 H184 煲模用水表一 08:09 55803 08:09 55833 08:09 55862 08:09 55890 

二级 J184 
宿舍楼热水炉水

表 
08:12 3055 08:12 3055 08:12 3055 08:12 3055 

一级 A0798 总表五 08:17 455253 08:17 455758 08:17 456276 08:17 456792 

二级 H161 三车间冷却系统 08:22 92447 08:22 92458 08:22 92470 08:22 92480 

二级 H163 13#机用水 08:29 29241 08:29 29268 08:29 29294 08:29 29319 

二级 H165 15#机用水 08:34 7001 08:34 7001 08:34 7001 08:34 7001 

二级 H162 车间用水 08:39 128592 08:39 128605 08:39 128619 08:39 128634 

二级 H164 
挤压三车间洗手

间 
08:44 19222 08:44 19234 08:44 19247 08:44 19261 

二级 H166 
挤压三车间空压

机 
08:48 13029 08:48 13051 08:48 13072 08:48 13095 

二级 J168 氧化总表 08:55 529013 08:55 529408 08:55 529818 08:55 530222 
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水表 

级别 
水表编号 水表名称 

10 月 7 日 10 月 8 日 10 月 9 日 10 月 10 日 

时间 读数 时间 读数 时间 读数 时间 读数 

二级 J156 
热处理(发电机

房内表) 
08:59 38038 08:59 38080 08:59 38119 08:59 38160 

一级 A0802 总表六（原智佳） 09:10 446385 09:10 446625 09:10 446873 09:10 447118 

二级 H130 22#、23#机 09:15 88380 09:15 88590 09:15 88805 09:15 89016 

二级 H131 12#机 09:20 17792 09:20 17804 09:20 17815 09:20 17825 

二级 H133 
挤压四车间洗手

间 
09:25 28767 09:25 28777 09:25 28785 09:25 28794 
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5.1.1 企业管道漏失水量分析 

经现场查看，企业供水明管无漏水；一级水表与二级水表计量误差

为 0.22％，根据《企业水平衡测试通则》GB/T12452-2008，一二级水表

计量误差小于 3％~5％，可认为企业供水管道不漏水。由此可得企业供

水管道不漏水。 

5.1.2 用水计算说明 

在豪美新材厂区内的用水可分为生产用水和生活用水两个方面： 

1、主要生产系统用水包括熔铸车间、挤压车间、氧化车间、喷淋车

间、辅助生产用水等；输入水量为新水量（自来水）和回用水量，输出

数量为排水量和耗水量。 

2、主要生活用水包括宿舍、饭堂等；输入水量为新水量（自来水），

输出水量为排水量和耗水量。 

（1）新水量（Vf） 

总的新水量可根据连续四天 A0799、A0904、A0801、A0800、A0798、

A0802 六个总表和的平均值进行计算，生产新水量、生活新水量分别按

照各用水单元之和的平均值进行计算。 

新水量：Vf=Vf1+Vf2+Vf3+Vf4+Vf5+Vf6=3403m3/d 

生产新水量 Vfp=2982.5m3/d 

生活新水量：Vfl=420.5m3/d  

（2）循环用水量（Vcy） 

熔铸车间和挤压车间生产用水主要是用于设备的冷却循环用水，其循

环用水量分别为 4356m3/d 和 7400m3/d；氧化车间中的阳极氧化型材和电

泳涂漆型材生产过程中，采用回收槽、逆流漂洗的方式提高水的重复利用

率，回收槽、逆流漂洗的循环用水量为 6125.4m3/d；喷涂车间的粉末喷涂

型材和氟碳漆喷涂型材生产过程中，循环用水量为 18716.5m3/d。 

循环用水量：Vcy=4356+7400+6125.4+18716.5=36597.9 m3/d 



4
3 

 

 

（3）回用水量 

生产污水站处理后废水回用于氧化车间和模具车间，其回用水分别为

54.4m3/d 和 0.3m3/d。 
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表 5-2  用水单元水平衡测试表（日平均水量）                    

日期：2020.10.07-10                                                                 单位：m³/d 

用水单元名称 

输入水量 输出水量 其他水量 

新水量 回用水量 串联水量 回用水量 串联水量 排水量 漏水量 耗水量 

熔铸车间 246 0 0 0 0 0 0 246 

挤压车间 731.9 0 0 0 0 0 0 731.9 

生产污水站 80.6 0 0 54.7 0 656.2 0 8.4 

氧化车间 850.7 54.4 0 0 0 292.6 0 612.5 

喷涂车间 1020 0 0 0 0 305.4 0 714.6 

模具车间 29.3 0.3 0 0 0 23.7 0 5.9 

辅助生产系统 24 0 0 0 0 17 0 7 

办公大楼 101.3 0 0 0 0 81 0 20.3 

生活区 319.2 0 0 0 0 193.9 0 125.3 

生活污水站 0 0 0 0 0 272.4 0 2.5 

合计 3403 54.7 0 54.7 0 928.6 0 2474.4 
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5.2 企业水平衡测试统计表 

豪美新材水平衡测试统计表情况见表 5-3，为方便对比分析，表中

数据为日平均值。 
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表 5-3  企业水平衡测试统计表 

日期：2020.10.7-10                                                                         单位：m³/d 

用水类别 序号 用水单元名称 新水量（自来水） 

重复利用水量 其他水量 

循环水量 
串联水

量 

回用水

量 
排水量 漏水量 耗水量 

生产用水 

1 熔铸车间 246 4356 0 0 0 0 246 

2 挤压车间 731.9 7400 0 0 0 0 731.9 

3 氧化车间 850.7 6125.4 0 54.4 292.6 0 612.5 

4 喷涂车间 1020 18716.5 0 0 305.4 0 714.6 

5 模具车间 29.3 0 0 0.3 23.7 0 5.9 

辅助生产用水 

6 辅助生产系统 24 0 0 0 17 0 7 

7 生产污水站 80.6 0 0 54.7 656.2 0 8.4 

8 生活污水站 0 0 0 0 272.4 0 2.5 

生活用水 

9 办公大楼 101.3 0 0 0 81 0 20.3 

10 生活区 319.2 0 0 0 193.9 0 125.3 
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5.3 企业用水分析表 

根据水平衡测试情况，对测试数据进行分析和整理，分析豪美新材用水情况，见表 5-4。 

表 5-4  企业用水分析表 

用水类别 用水单元 
用水量 比例 新水量 比例 

重复利

用水量 
排水量 耗水量 

漏失水

量 

m³/d % m³/d % m³/d m³/d m³/d m³/d 

生产用水 

熔铸车间 4602 11.49  246 7.23  4356 0 246 0 

挤压车间 8131.9 20.30  731.9 21.51  7400 0 731.9 0 

生产污水站 135.3 0.34  80.6 2.37  54.7 656.2 8.4 0 

氧化车间 6976.1 17.42  850.7 25.00  6125.4 292.6 612.5 0 

喷涂车间 19736.5 49.27  1020 29.97  18716.5 305.4 714.6 0 

模具车间 29.3 0.07  29.3 0.86  0 23.7 5.9 0 

辅助生产系统 24 0.06  24 0.71  0 17 7 0 

生活污水站 0 0.00  0 0.00  0 272.4 2.5 0 

生活用水 
办公大楼 101.3 0.25  101.3 2.98  0 81 20.3 0 

生活区 319.2 0.80  319.2 9.38  0 193.9 125.3 0 

合计 40055.6 100 3403 100 36652.6 928.6 2474.4 0 
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5.4 全厂水平衡图 

根据水平衡测试结果，绘制全厂水平衡图，详见图 5-1。 

 

 

图 5-1 豪美新材厂区水平衡图 
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5.5 用水分析和今后应采取的措施 

5.5.1 企业水量平衡测试结果分析 

1、单位产品取水量为 6.63 m3/t 。 

2、重复利用率：重复利用率为 91.68%； 

3、冷却水循环率：间接冷却水循环率为 92.3%； 

4、漏失率：0%； 

5、排水率：排水率为 27.3%； 

5.5.2 用水评价 

根据《广东省水利厅关于进一步做好我省县域节水型社会达标建

设工作的通知》（粤水资源函[2018]1889 号）、《节水型企业评价导

则》（GB/T 7119-2018）及《广东省经济和信息化委 广东省水利厅

关于创建节水型企业的通知》（粤经信节能〔2013〕435 号）文件要

求，对豪美新材的用水评价见下表： 

表 5-5  节水型企业基本要求 

序号 基本要求 豪美新材实际情况 符合情况 

1 
生活用水和生产用水分开计

量，生活用水不采用包费制 

生活用水和生产用

水分开计量，生活用

水不采用包费制 

符合要求 

2 供汽锅炉冷凝水回收 
生产工艺不涉及供

汽锅炉 
符合要求 

3 
直接冷却水不直排和间接冷

却水按规定排放 

无直接冷却水，间接

冷却水均循环回用 
符合要求 

4 

按规定周期开展水平衡测试

（企业提供水平衡测试报

告） 

已开展水平衡测试，

并有水平衡测试报

告 

符合要求 
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序号 基本要求 豪美新材实际情况 符合情况 

5 

水计量器具的配备与管理符

合 GB 24789 的要求（企业

总取水、非常规水资源水表

计量率为 100%，企业内主要

单元水表计量率≥90%，重

点设备或重复利用用水系统

的水表计量率≥85%，水表

精度不低于±2.5%。水平衡

测试报告出具） 

水计量器具的配备

与管理符合相关标

准要求 

符合要求 

6 企业废水排放符合标准要求 废水排放符合要求 符合要求 

7 

不使用国家明令淘汰的用水

设备和器具（对照国家、地

方相关淘汰目录，在水平衡

测试时进行核实） 

不使用国家明令淘

汰的用水设备和器

具 

符合要求 

8 

有取用水资源的合法手续

（附取用水批复复印件或

取水许可证）和自备取水

企业应按时足额缴纳水资

源费（附有关缴费记录），

近三 年用水无超计划（附

计划水量和实际水量） 

有取用水资源的合

法手续和自备取水

企业应按时足额缴

纳水资源费，近三年

用水无超计划 

符合要求 

9 

技术考核指标和基础管理

考核指标总分达85分及以

上 

技术考核指标和基

础管理考核指标总

分达 97 分 

符合要求 
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表 5-6 节水型企业管理评价要求 

序

号 

考核指

标 
考核内容 考核方法 分值 自评分 

1 
管理制

度 

有科学合理的节水管理网络和岗 

位责任制。 

查阅文件、网络图和

工作记录。 
3 3 

有制定节水规划和年度节水计划。 
查阅有关文件和记

录。 
3 3 

有健全的节水统计制度，定期向相

关部门报送节水统计报表。 
查阅有关资料。 3 2 

新建、改建、扩建项目时实施节水

“三同时”、“四到位”制度。 

节水“三同时”即节水设施必须与

主体工程同时设计、同时施工、同

时投入运行。“四到位”即工业企业

要做到用水计划到位、节水目标到

位、管水制度到位、节水措施到位。 

查阅有关资料 3 3 

2 

管理 

机构 和

人 员 

有主要领导负责用水、节水工作。 
查阅有关文件及会

议记录。 
4 4 

有用水、节水管理部门和专（兼） 

职用水、节水管理人员。 

查阅企业上级主管

部门文件。 
4 4 

3 

管网（设 

备管理） 

 

有详细的供水管网图、排水管网图

和计量网络图。 

查阅图纸及查看现

场。 
4 4 

有日常巡查和保修检修制度，定期

对管道和设备进行检修。 

查阅巡查记录和落

实情况。 
4 4 

4 
水计量

管 理 

原始记录和统计台账完整规范并

定期进行分析。 

查阅台账和分析报

告，核实数据 
4 4 

内部实行定额管理，节奖超罚。 
查阅定额管理节奖

超罚文件和资料。 
4 4 
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序

号 

考核指

标 
考核内容 考核方法 分值 自评分 

5 
水平衡

测试 
按规定周期进行水平衡测试。 

查阅水平衡测试报

告书及有关文件。 
8 8 

6 

生产工

艺和设

备 

开展节水技术改造。 查阅有关工作记录。 4 4 

使用节水新技术、新工艺、新设备。 
节水设备管理好且

运行正常。 
4 4 

7 
节水宣

传 

经常性开展节水宣传教育。 查看相关资料。 4 3 

职工有节水意识。 询问职工节水常识。 4 4 

合计 60 58 
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表 5-7  节水型企业技术指标 
 

序号 技术指标 计算方法 考核标准 标准水平 分值 达标情况 自评分 

1 
单位产品取

水量 

单位产品取水量=

一定时间内生产过

程中取水量总和/一

定时间内产品产量 

单位产品取水量达到

《广东省用水定额》

（DB44T1461-2014）

先进值计 8 分，否则

0 分。 

铝型材制品定额用

水：8 m3/t 
8 

单位产品取水量 6.63 

m3/t 
8 

2 
万元产值取

水量递减率 

万无产值取水量递

减率=(上年万元产

值取水量-当年万元

产值取水量 )/上年

万元产值取水量 

≥5%计 8 分,否则以递

减率/5%*8 计分，递

增为 0 分。 

5% 8 
2019 年万元产值取水

量递减率 5.3% 
8 

3 重复利用率 

工业用水重复利用

率=工业用水重复

利用量/（工业取水

量+工业重复利用

水量） 

工业用水重复利用率

≥η，否则 0 分 
金属加工类别η=60 8 91.68% 8 
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序号 技术指标 计算方法 考核标准 标准水平 分值 达标情况 自评分 

4 
间接冷却水

循环率 

间接冷却水循环率

=间接冷却水循环 

量/（间接冷却水取 

水量+间接冷却水 

循环量)*100% 

≥95%计 8 分,否则实

际循环率*8 分计分 
95% 8 92.3% 7 

5 
蒸汽冷凝水

回用率 

蒸汽冷凝水回用率

=年蒸汽冷凝水回 

用量 /年用蒸汽量

*100% 

≥60%以上计 4 分，每

低于 1%,扣 1 分,扣完

为止 

60% 4 
生产工艺不涉及供汽

锅炉和蒸汽冷凝水。 
4 

6 
企业用水综 

合漏失率 

企业用水综合漏失

率=(供水总量-有效 

供水量 )/供水总量

*100% 

≤5%以内计 4 分，若

每 高于 1%,扣 1 分，

扣完为止 

2% 4 0 4 

合计 40  39 
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从上述表格的评价可得，豪美新材在节水型企业基本要求、管理

考核指标和技术考核指标方面均符合《节水型企业评价导则》（GB/T 

7119-2018）、《广东省水利厅关于进一步做好我省县域节水型社会

达标建设工作的通知》（粤水资源函[2018]1889 号）及《广东省经济

和信息化委 广东省水利厅关于创建节水型企业的通知》（粤经信节

能〔2013〕435 号）文件的要求。 

5.5.3 存在问题 

通过现场考察和测试数据分析，认为豪美新材在用水方面仍存在 

以下问题： 

1、生产用水管理仍需进一步细化加强。 

2、生产污水站的中水回用率可进一步提高。 

5.5.4 建议 

1、加强一线员工的节水和用水培训，提高员工节水意识； 

2、提高工业用水重复利用率，节约用水； 

3、内部实行定额管理，节奖超罚。 

4、定期检修生产设备，防止“冒”、“滴” 、“漏”。 
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附件 

（一）环评批复及验收文件 
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（二）排污许可证 
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（三）2020 计划用水表 
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（四）水计量原始记录台账 
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（五）水费缴纳记录 
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（六）原始测试数据 
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