
[bookmark: heading_0]3# 6000T挤压机开展电机控制节能改造要求内容
一、基本信息
	项目
	内容

	申请部门
	设备管理部

	申请日期
	2026年3月10日

	采购项目名称
	3# 55NM挤压机电机控制节能改造项目

	采购方式
	公开竞价


[bookmark: heading_1]二、采购需求及技术规格要求
[bookmark: OLE_LINK1]本次采购针对我司3# 55NM挤压机开展电机控制节能改造，核心目标为实现主电机节能降耗（保底节能率≥15%），同时保障设备运行稳定性、降低改造风险与成本。各供应商需严格按照以下技术要求制定改造方案并报价，所有改造内容不得影响挤压机原有油路、机械结构及核心生产功能。
[bookmark: heading_2]（一）核心改造范围
仅针对3# 55NM挤压机的5台主电机实施变频节能控制改造，不涉及设备保温、导压等其他能量损耗系统。
[bookmark: heading_3]（二）硬件配置要求
	设备/部件名称
	技术规格及要求
	备注

	变频器
	1. 具备增容稳压、过流、过压、过载等完善保护功能；2. 适配现有主电机型号及功率，兼容现场工况；3. 品牌需选用行业一线品牌（如西门子、ABB、施耐德等，提供品牌选型依据）
	不更换原有主电机及主电机电缆

	PLC控制系统
	1. 新增独立西门子PLC，用于编写专属节能控制程序；2. 需与挤压机原有PLC主机实现稳定通讯（提供通讯协议及方案）；3. 不更改原有PLC主机硬件及控制程序
	确保改造后故障易排查，不影响原系统稳定性

	触摸屏
	1. 工业级触摸屏，分辨率清晰，操作便捷；2. 支持能耗在线实时显示、主电机运行参数（频率、电流、电压等）实时监控与手动调节；3. 具备数据存储功能，可查询近期能耗数据
	集成于新增PLC控制系统，实现人机交互


[bookmark: heading_4]（三）软件及控制功能要求
1. 核心控制模式：实现主电机自动频率适应模式，可根据铝棒温度、挤压压力、挤压速度等现场工况自动匹配最优运行频率；同时配备自动/手动电机停止选择模式，满足生产操作灵活性需求。
2. 程序设计：新增PLC节能程序需独立运行，逻辑清晰，与原系统通讯无冲突，具备故障报警及定位功能。
3. 节能效果保障：改造后3#挤压机主电机节能率保底≥15%，供应商需提供节能率测算依据及验收标准。
[bookmark: heading_5]（四）改造施工要求
1. 施工原则：秉持“花小钱办大事”原则，最大限度利用现有设备资源，严控改造成本；改造过程中不拆卸、不更改原有油路、机械部件、油泵及原PLC程序。
2. 工期要求：单台设备改造（含安装、接线、调试）总工期需尽可能缩短，确保快速见效，具体工期需在报价方案中明确。
3. 安全保障：施工过程需严格遵守我司设备安全及生产管理规定，配备专职安全员，避免发生安全事故及生产中断情况。
[bookmark: heading_6]（五）节能测试与验收要求
1. 数据统计：供应商需配合我司，在改造前1个月、改造后1个月，对3#挤压机5台主电机的电耗数据进行精准统计（以我司电表计量数据为准）。
2. 验收标准：以改造前后电耗数据对比为核心依据，确认节能率≥15%；同时需保障设备改造后运行稳定，无故障停机、生产参数异常等问题，验收合格后方可完成项目结算。
[bookmark: heading_8]四、其他说明
1. 请采购部完成供应商筛选，包含广州飞觊自动化设备有限公司至少邀请3家符合资质的供应商参与竞价。
2. 各供应商需在规定时间内提交密封报价文件及技术方案，我司将组织设备管理部、生产部、财务部等相关部门进行综合评审，择优确定合作供应商。
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