
模具端.

模具端进线部分加深50mm

进棒端.
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电线槽此处比
槽底深50
加工时请注意
剖视图D处W

模具端

挤压杆端
线槽和加热管在同
一平面D视图C处
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注意：1.
加工时按实物加工。2.

细节若有疑问请联系，
材料：内胆H13；49-3.
51HRC，外套5CnMnMo；

32~36HRC。热处理32~36。
内胆尺寸参照装配图4.
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技术要求：
钢材要求内部组织均匀、无夹杂、疏松、无裂1.
纹等缺陷。表面无裂纹、夹杂、气孔等缺陷。2.
材料：内胆H13；49-51HRC。3.
未注公差为:±0.1。4.

图中配合要求按行业标准执行
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